HUNTSMAN

HUNTSMAN ADVANCES MATERIALS

RenShape® solutions

Tooling Systems

Polyuretanové lici houzevnaté systémy

RenCast (Ureol®) 6414 A + XD 4608
RenCast (Ureol®) 6414 A + XD 4609
RenCast (Ureol®) 5075 A + XD 4609
RenCast (Ureol®) 5073 A + XD 4609

Lici systémy pro vyrobu modeld, jadernikd s naroky na
vysokou rdzovou pevnost a otéruvzdornost

Specifické vlastnosti ¢ minimalni citlivost na vihkost, vhodné i pro aplikaci v tenké vrstvé
. odolnost proti tvorbé trhlin, vysoka taznost
. houzevnatost do -60°C
. vynikajici otéruvzdornost
Pouziti o slévarenské modely a jaderniky
. otéruvzdorné dily
. vyklepavaci pfipravky na plechy a desky
. dily strojl a pfistroju
. keramicky primysl
. houzevnaté formy
o razova ochrana
. prototypové dily na bazi pryze
. montazni mérky a pFipravky
Technické
parametry
Produkt Forma Viskozita Hustota |Bod Sklad.
pfi 25°C pfi 25°C |vzplanu- |18 -
(mPa.s) (g/cm3) |vi (°C) 25°C
(roky)
RenCast 6414 A |bila tekutina 6500 - 9500 1.10 215 1
RenCast 5075 A |transp. tek. 3000 — 8000 1.03 179 1
RenCast 5073 A |transp. tek. 2000 - 4000 1.00 188 1
Zesitovac:
XD 4608 tmavé hnéda 400 - 450 1.05 162 1
tekutina
XD 4609 cerveno 80-100 1.07 115 1
hnéda tek.
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Smésovaci poméry

102 3 |4 5 | 6 7 8 9|

RenCast 6414 A 100 | 100 | 75 50 25

RenCast 5075 A 25 50 75 | 100 | 50 25
RenCast 5073 A 50 75 100
XD 4608 41

XD 4609 70 60 50 40 35 30 25 20

Vlastnosti smési

pfi 25 °C

/1.2 3 4 5/ 6/ 7 8 | 9
Barva béZov karamelova korakova
Viskozita min | 5200 | 2700 | 3200 | 3000 | 2800 | 3000 | 2600 | 3200 | 4000
(mPa.s)
Doba zprac. min | 15 15 20 20 20 20 20 20 20
1kg (min) max | 20 22 25 25 25 25 25 25 25
Odformovani 15- | 16- 4- 4- 4- 4- 10- | 10- | 10-
Po (hod) 24x | 24x | 10 6 6 6 12 14 16
Tloustka lité 10 20 30 50 60 75 90 | 100 | 100
sténydo (mm)
Linearni smrsténi 1,0-14
(mm/m)
* v zavislosti na tloustce stény
Shore D_Shore A .2 3 4 5] 6 7 8 | 9|
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Vlastnosti Po vytvrzeni (14-24 hod pfi pokojové teploté+14 hod pfi 40°C nebo 7dni pri PT)

Shore D 1SO 868 | 67 55 35
Shore A 1SO 868 90 85 80 75 60 55 45
Pevnost v tahu 21 11 11 8 8 75 | 45 4 3
DIN 53455 N/mm2
Taznost 127 | 135 | 203 | 263 | 380 | 376 | 344 | 390 | 270
DIN 53455 Y%
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12 | /3 4 5 | 6 7 8 | 9
1.1

Hustota g/cm3

Otéruvzdornost
(NEMA) 100 U/min
S 33 brusny pap.

7-14 mg

Souc.teplotni roz 100 — 150 . exp-6

taznosti 1/K
Smrsténi % 0,10-0,14
(900 x 75 x 10mm)
Odolnost proti 84 45 39 31 | 26,5125 10 8 8
Sifeni trhliny
DIN53356
N/mm2
Bezpecnostni
klasifikace
RenCast RenCast Rencast XD4608 XD4609
6414 A 5075 A 5073 A
lo) o) lo) x x
- o -
T T T Xn Xn
toxicky toxicky toxicky zdravi 8kodlivy | zdravi Skodlivy
Oteviené dbozy (kanystry) opét co nejrychleji po upotfebeni uzaviete a tak minimali-
zujte kontakt latek s atmosferickym vzduchem.
Upozornéni Oba systémy jsou pfi vytvrzovani citlivé na svétlo tzn. mGze dojit ke zméné barev-
ného tonu.To vSak nema negativni vliv na vysledné mechanické vlastnosti.
Skladovani VySe uvedené produkty je nutno skladovat na suchém misté pfi teplotach
18 — 25°C. Témto podminkam odpovida doba zpracovatelnosti uvedena na obalu.
Bezpecénostni Pozor!
opatieni Produkty firmy Ciba Spezialitdtenchemie GmbH Ize zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-

¢i, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikéliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti poZivatin. Z divodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporu€uje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé praci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporu€uje se pouzivat fedidla. Po umyti
ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrousk( na jedno pouziti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpecnostnich opatfeni naj-
dete v pfiruéce ,hygiena prace a zplisoby zpracovani produktd“ firmy Ciba Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejn& jako v bezpedénostnich listech jednotlivych produk-
td. Radi Vam tuto publikaci zasleme.

Ciba Spezialititenchemie
Performance
Polymers

Nase technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dne$nimu stavu nasich znalosti. Presto
nezapominejte na vlastni zkousky materiald v souvislosti s Vasim konkrétnim pouZziti, zkusenostmi
atd. Vlastni pouziti materialti je mimo nasi kontrolu a jste za né pIné odpovédni. Zaru¢ujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.

HUNTSMAN GmbH
Breitenfurterstrasse 251
1231 — Wien

Rakousko

Tel. 0043 1 801 320
Fax.0043 1 801 32 421

SKOLIL KOMPOZIT s.r.o.
Jankovcova 1059/12

170 00 Praha 7

Ccz

Tel/Fax 00420 220 873 550, 551, 553
E-mail: skolilkompozit@volny.cz
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