Acrystal Decor Bronz

Vzhled, barva a dojem kovu

Studené liti a laminace « bronzovych » a « médénych » reprodukci

Pouziti

Lici, gelcoatové a laminacni aplikace
a mezi dalSimi:

* Architektonické dekorace

* Repliky

* Divadelni kulisy

* Filmoveé kulisy

* Karnevalové kulisy

* Reprodukce

* Plastiky

Vyhody
* P¥i pouziti
oNetoxicky
o Velmi maly zapach
oLehce zpracovatelny
oBez rozpoustédel
oDobra kvalita prace
oNaradi omyvatelné vodou
oNizka exotermie
oAspekty studeného liti kovu

e Vzhled
o Konecny realisticky vzhled
oMoznost oxidace
o Plsobiva kvalita zakonéeni
oMoznost patiny

* Technické parametry
o Objemové stabilni
o Odolny proti vihkosti
o Trvanlivy
oMechanicky odolny
o Ohnivzdorny

* Ekonomické vyhody

oMinimum &asu nutného k pfipravé
produktu

oZnovu pouzitelné formy

oVyznamny narust Zivotnosti
silikonovych forem

oVynikajici pomér ceny a kvality

o Ciéténi bez fedidel

stal

Matériaux

Acr
composites
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Acrystal Decor Metal

material bez fedidel. Je slozen z:
* tekutiny zaloZené na vodnych
acrylickych pryskyficich
a
* prasku zalozeném na mineralnich
krystalickych strukturach obsahujicich
Castecky kovu.

je velmi snadno zpracovatelny kompozitni

Katalogova Cisla

Acrystal Prima 1 kg : 1501 Kit
Acrystal Bronze 5 kg : 2153 6 kg
Acrystal Universel 1 kg : 1131 Kit

Acrystal Cuivre 5 kg : 2156 5 kg

Egypts}'a’ maska vyrobena z Acrystal Decor
Bronze - Silitech - Bern

Technicka data
Hustota za vlhka
Hustota za sucha
Doba zpracovatelnosti
Vytvrzeni

Pevnost v tlaku
Roztazitost

U.V. odolnost

Zpracovani

Smésovaci pomér dle vahy :
* 1 kg Acrystal Prima tekutiny
* 5 kg Acrystal Decor Metal prasku

Smichej prasek Acrystal Decor Metal
v kapaliné Acrystal Prima.

¢

Odvzdusnéte obvyklymi metodami a
odlijte do silikonovych forem.

nebo

Pouzijte smés jako gelcoat a lijte Ci
laminujte s Acrystal Prima nebo Acrystal
Optima

¢

Po sejmuti formy ponechejte vyrobek
minimalné 48 hodin pfed dokon&ovacimi
pracemi.

¢

Draténkou na nadobi odstrante
pryskyfi¢ny potah z povrchu vyrobku, az
do odkryti kovovych Eastecek.

¢

Aplikujte lehkou voskovou vrstvicku kvali
lesku na kone¢ny kovovy vyrobek a
vylestéte jej leSticim hadrem.

Pro vice informaci navstivte nase stranky:
www.acrystal.fr

Pridruzené vyrobky

* Acrystal Prima 14 kg nebo 70 kg

* Acrystal Optima 20 kg nebo 100 kg
* Acrystal Finition 5 kg (ref : 3310)

* Retarder 1 kg (ref : 3110)

* Thixotrope 1 kg (ref : 3210)

2500 kg/m®

2250 — 2300 kg/m®

8 — 10 min.

20 — 100 min.

25 — 30 MPa — su$ené v peci
<01%

vynikajici

V8echny informace uvedeny v tomto datovém listu byly dany s dobrou virou. AvSak zakaznik je odpovédny za to, Ze si zajisti

vhodnost materidlu k jeho jednotlivym zamyslenym cilim.



