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Tooling Systems

Araldit®-epoxidovy lici systémy

RenCast® CW2215 100 hmotnostnich dil @
Ren HY5160 20 hmotnostnich dil
nebo
Ren HY5161 20 hmotnostnich dil
nebo
Ren HY5162 20 hmotnostnich dil

Lici epoxidovy systém vhodny pro vyrobu forem a modelu
s moznosti volby tfech tvrdidel s riznou reaktivitou

Specifické vlastnosti

. vytvrzeni za pokojové teploty

. rozdilna reaktivita dle pouzitého tvrdidla

. do t.80 mm mozno odlit v jedné vrstv &

. barvitelny systém pomoci barvicich past DW0131-DW0 137

Pouziti . slévarenské modely
. vétsi formy a modely
. Sablony
. kopirovaci modely

Technické

parametry

Vlastnost Araldit CW 2215 Vypénovaci prost redek
DY 5054
Vzhled svétle béZova viskozni ¢ira tekutina
tekutina
Viskozita pfi 25CC 8000-14000 mPa.s 30 - 40 mPa.s
Hustota 1.7 g/cm3 0.98 g/cm3
Bod vzplanuti 135C 82T
Skladovatelnost 12 mésicl 12 mésicl
Tvrdidla
Vlastnost HY 5160 'HY 5161 HY 5162
Barva Gira svétle hnéda | Gira svétle zluta ¢gir4, svétle zluta
tekutina tekutina tekutina
Viskozita pfi 25€C | 30-40 mPa.s 30-70 mPa.s 30-70 mPa.s
Hustota 1.0 g/cm3 1.0 g/cm3 1.0 g/cm3
Bod vzplanuti 119C 162<C 108C
Skladovatelnost 12 mésicl 12 mésicl 12 mésicl
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Zpracovani

Lici systémy Vyp énovaci
systém
Araldit CW2215 100 100 100 100
Harter HY5160 20 - - -
Harter HY 5161 - 20 - 20
Harter HY 5162 - - 20 -
- - - 1

Vyp.prostifedek DY5054

Prestoze pryskyfice vykazuje jen minimalni sedimentaéni tendenci, musi byt pfed
pouzitim fadné promichana. Teprve poté piidejte odpovidajici tvrdidlo a slozky dukladné

promichejte.

Vlastnosti p Fi zpra-

covani Lici systém
Smés prysky Fice / Jednotka Cw2215+ | CW2215+ | CW2215+
tvrdidlo p i 25C HY5160 HY5161 HY5162
Vzhled bézovy bézovy bézovy
Viskozita pfi 25C mPa.s 3000-5000 | 4000-6000 |4000-6000
Doba zpracovatelnosti pfi min 60-90 30-40 20-30
25T (1kg sm ési)
Vyformovani po hod 20-24 12-16 8-12
Max.tl. lité vrstvy mm 80 20 10
Vypénovaci systém
Smés prysky fice / Jednotka Cw2215 + HY5161 + DY5054
tvrdidlo/vyp énovaci
prost fedek p¥i 25T
Vzhled svétle béZova tekutina
Viskozita pfi 25CC mPa.s 3000 - 6000
Doba zpracovatelnosti pfi min 5-10
25T (1kg sm ési)
Vyformovani po hod 20-24
Max.tl. lité vrstvy mm 50

Vlastnosti po
vytvrzeni

Lici systém
Smés prysky Fice /
tvrdidlo p ¥i 25C

‘ Jednotka

CWwW2215+
HY5160

CWwW2215+
HY5161

CW2215+
HY5162

Hustota 1SO 868 g/cm3 1.6 1.6 1.6
Tvrdost Shore D ISO 604 mPa.s 85-90 85-90 85-90
Pevnost v tlaku ISO 178 MPa 85-90 85-90 85-90
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 65 - 75 60 - 70 60 - 70
E-modul z ohybové MPa 3500-6000 | 5800-6200 | 5800-6200
zkousky ISO 179

Razova pevnost ISO 75 kJ/m2 5-6 4-5 4-5
Tvarova stalost Martens T 50 - 55 55 - 60 60 - 65
Linearni smrsténi %0 0.1 -0.3 0.7-0.9 0.1 -0.3
Testované tél. 900x75x.. 50mm 20mm 10mm
Nasakavost:

10 dnd/23C % 0.25-0.30 0.25-0.30 0.25-0.50
30 min/100C  1S0O117 % 0.10-0.30 0.10-0.30 0.10-0.30
60 min/100C  1S0O117 % 0.20-0.55 0.20-0.55 0.20-0.55
Otér S-33,zatéz 500P mg/100cyk. | 140-150 140-150 140-150




Vlastnosti po

vytvrzeni Vypénovaci systém
Smeés prysky fice / Jednotka CW2215 + HY5161 + DY5054
tvrdidlo / vyp énovaci
prost Fedek p¥i 25C
Hustota ISO 868 g/cm3 0.3 -04
Tvrdost Shore D ISO 604 | Shore D -
Pevnost v tlaku ISO 178 MPa 4.0-5.0
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 5-6
E-modul z ohybové MPa -
zkousky ISO 179
Réazova pevnost ISO 75 kJ/m2 -
Tvarova stalost Martens T 55 - 60
Skladovani Skladovani by mélo byt na suchém misté v originalnich obalech pfi teploté mezi
18 — 25, materialy by nem ély byt vystavovany nizkym teplotam. V pfipadé krys-
talizace je mozno zahfat Araldit D na teplotu 50C.P fed upotfebenim nutno nechat
vychladnou na pokojovou teplotu.
Bezpe €nostni Pozor!
opatfeni Produkty firmy Ciba Spezialitatenchemie GmbH Ize zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-

¢i, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti pozivatin. Z divodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé préci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporucuje se pouzivat fedidla. Po umyti
ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrouskd na jedno pouZiti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpeénostnich opatfeni naj-
dete v pfiru¢ce ,hygiena prace a zpusoby zpracovani produktd” firmy Ciba Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné& jako v bezpeénostnich listech jednotlivych produk-
td. Radi Vam tuto publikaci zaSleme.

Ciba Spezialitditenchemie
Performance
Polymers

NaSe technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dneSnimu stavu nasSich znalosti. Pfesto
nezapominejte na vlastni zkouSky materiald v souvislosti s VaSim konkrétnim pouziti, zkuSenostmi
atd. Vlastni pouziti material(i je mimo nasi kontrolu a jste za né pIné odpovédni. Zaruéujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasSim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.
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