HUNTSMAN

Huntsman Advanced Materials GmbH

Tooling Systems

Araldit®-epoxidovy lici systémy

Araldit® CW2418-1 100 hmotnostnich dil
Tvrdidlo HY5118 20 hmotnostnich dila
11I"illorodidlo HY5160 15 hmotnostnich dilt
11I"illorodidlo HY5161 15 hmotnostnich dilt
11I"illorodidlo HY5162 15 hmotnostnich dilt

Lici epoxidovy metalicky pInény s moznosti volby ¢tyfech
tvrdidel s riznou reaktivitou

Specifické vlastnosti

o tvrdy otéruvzdorny povrch

. strojné zpracovatelny systém

. vytvrzeni pii pokojové teploté

. do t1.80 mm mozno odlit v jedné vrstvé

. rtizna doba vytvrzeni systému dle volby tvrdidla

Pouziti o formy a pfipravky pro tvareni plechu
. slévarenské modely a kopirovaci modely
o vSeobecna stavba forem
. razniky a pfipravky
Technické
parametry
Vlastnost ' Araldit CW 2418-1 Tvrdidlo HY 5118
Vzhled ¢erna tixotropni pasta ¢Gira tekutina
Viskozita pfi 25°C 130000-180000 mPa.s 900 - 1600 mPa.s
Hustota 2.8 g/cm3 0.95 g/cm3
Bod vzplanuti nad 200°C 220°C
Skladovatelnost 12 mésicl 12 mésicl
Tvrdidla
Vlastnost "HY 5160 'HY 5161 'HY 5162
Barva ¢ira svétle hnéda | Cira svétle Zluta ¢ira, svétle Zluta
tekutina tekutina tekutina
Viskozita pfi 25°C | 30-40 mPa.s 30-70 mPa.s 30-70 mPa.s
Hustota 1.0 g/cm3 1.0 g/cm3 1.0 g/cm3
Bod vzplanuti 119°C 162°C 108°C
Skladovatelnost 12 mésicl 12 mésich 12 mésich
Zari 2000 Publikace T112 b CZ strana 1



Zpracovani

Komponenta

Lici systémy

Lici systém

Smeésovaci pomér (hmotnostni dily)

Araldit CW2419-1
Harter HY 5118
Harter HY5160
Harter HY 5161
Harter HY 5162

100

15

100

15

100

15

100
20

Prestoze pryskyfice vykazuje jen minimalni sedimentacni tendenci, musi byt pfed
pouzitim fadné promichana. Teprve poté pridejte odpovidajici tvrdidlo a slozky dukladné

promicheijte.

Vlastnosti pri zpra-

covani Lici systém
Smés pryskyrice / CW 2418-1 | CW 2418-1 | CW 2418-1 | CW 2418-1
tvrdidlo pfi 25°C HY 5118 HY5160 HY5161 HY5162
Vzhled cerny cerny cerny cerny
Viskozita pfi 25°C 10000- 2000-5000 | 4000-6000 | 4000-6000
(mPa.s) 15000
Doba zpracovatelnosti pfi 50-60 60-90 30-40 20-30
25°C (1kg smési) min min min min
Vyformovani po  (hod) 20-24 24-36 12-16 8-12
Max.tl. lité vrstvy (mm) 40 80 20 10

Vlastnosti po

vytvrzeni Podminky vytvrzeni: 7 dni pfi 20-25°C nebo 14 hod pfi 40°C
Lici systém
Smés pryskyrice / CW 2418-1 | CW 2418-1 | CW 2418-1 | CW 2418-1
tvrdidlo pfi 25°C HY 5118 HY5160 HY5161 HY5162
Hustota ISO 868 21 2.3 2.3 2.3
Tvrdost Shore D ISO 686 85-90 85-90 85-90 85-90
Pevnost v tlaku (MPa) 80-90 85-90 85-90 85-90
ISO 604
Pevnost v ohybu (MPa) 80 -85 80-90 80-90 80 -90
ISO 178
E-modul z ohybové 4000-4500 | 4000-5500 | 5000-5500 | 5800-6200
zkousky ISO 178 (MPa)
Razové pevnost ISO 179 5-7 8-10 5-7 5-7
kd/m2
Teplotni tvarova stalost 60 - 65 50 - 55 55 -60 60 - 65
ISO 75 (°C)
Linearni smrsténi 0.3-0.5 0.1 -0.3 0.4-0.6 0.1 -0.3
Testované tél. 900x75x..
Otér S-33,zatéz 500P 100-120 100-110 100-120 100-120
mg/100cyk.

Skladovani Skladovani by mélo byt na suchém misté v originalnich obalech pfi teploté mezi

18 — 25°C, materialy by nemély byt vystavovany nizkym teplotam. V pfipadé krys-
talizace je mozno zahfat Araldit na teplotu 50°C.
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Bezpecénostni
opatieni

Pozor!

Produkty firmy Huntsman Advanced Materials (dfive Ciba) Ize zpracovavat bez jakéhokoli
nebezpedi, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené
materialy nedavejte do blizkosti poZivatin. Z divodu zabranéni nezadouci alergické reakce
organismu se doporucuje pouZzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné
bryle. Po kazdé préaci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporu€uje se pouzivat fedidla.
Po umyti ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrousku na jedno pouziti. Pracovni
prostor musi byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpecnostnich
opatreni najdete v priru¢ce ,hygiena prace a zplsoby zpracovani produktd“ firmy Huntsman
Advanced Materials GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné jako v bezpe&nostnich listech
jednotlivych produktd.

Huntsman
Advanced
Materials GmbH

Nase technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dne$nimu stavu nasich znalosti. Presto
nezapominejte na vlastni zkousky materiald v souvislosti s Vasim konkrétnim pouziti, zkusenostmi
atd. Vlastni pouziti materiald je mimo nasi kontrolu a jste za né piné odpovédni. Zaru€ujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym podminkéam prodeje a dodani.

Huntsman Advanced Materials GmbH SKOLIL KOMPOZIT s.r.o.
Breitenfurterstrasse 251 Beranovych 130

1231 — Wien 199 05 Praha 9

Rakousko Ccz

Tel. 0043 1801320 Tel/Fax 00420 220 873 550/553

skolilkompozit@skolilkompozit.cz
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