HUNTSMAN

Huntsman Advanced Materials GmbH

Tooling Systems

Polyuretanové rychletvrdnouci lici systémy

FC 52A + FC 52B + DT082 (100 : 100 : 300 h.d.)
FC 52A + FC 52B + microsil (100 : 100 : 300 h.d.)
BéZové zbarveny 3-komponentni systém vhodny pro
rychlou vyrobu forem a modeld

Specifické vlastnosti

Lici systém v kombinaci s plnivem DT082 (Al OH3) nebo

s plnivem ,,microsil“ (SiO2) nebo s plnivem DT081 (bfidlicné duté kuli¢-
ky)

. exotermicka reakce nad 80°C pri tloust'ce stény odlitku nad 30-40 mm
dle obsahu plniva

Pouziti . odlitky
. mensi formy a modely
. jadra a vyplné (s DT 081)
. pfi tloustce stény nad 30 — 40 mm nutno odlévani ve vrstvach
Technické
parametry
Vlastnost FC 52A - Isocyanat 'FC 52B - Polyol
Vzhled jantarova tekutina bézova tekutina
Viskozita pfi 25°C 20 - 30 mPa.s 65-75 mPa.s
Hustota 1.12 g/cm3 0.98 g/cm3
Skladovatelnost 12 mésicl 12 mésicl
Plniva
Vlastnost microsil (bitumit)
Barva bila Seda bila (bézova)
Sypné hustota 1.3-1,4 g/cm3 0.6 - 0.7 g/cm3 1.1 g/cm3
Pouziti obrobitelné plnivo na velmo dobfe obrobitel- | plnivo do lici smési pro
bazi Al2(OH)3, né plnivo pro vyrobu vyrobu forem, jaderni-
obrobitelné, uréené pro | jader a odlitych vypIni | ka, Ize nahradit pini-
formy a odlitky vem BITUMIT
Zpracovani

Smésovaci pomér
(hmotnostni dily)

Neplnény systém pro
primé liti do tl. 10 mm

Plnény systém pro

pIné liti do tl. 30 - 40 mm

FC 52 A - Isocyanat 100 100 100 100
FC 52 B - Polyol 100 100 100 100
Plnivo DT 082 - 300 - -
Plnivo DT 081 - - 100-150 -
Plnivo microsil (nebo - - - 250-300
bitumit)

Promichani komponent mdze byt provedeno ruéné nebo strojné pomoci smésova-
ciho a davkovaciho zafizeni. FC 52 B-Polyol vZdy v kanystru dobfe promichejte.
Plnivo pfidavejte postupné.
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Vlastnosti

- lici smési v kombinaci s plnivem

DT 082

Vlastnosti systému Neplnény systém PInény systém

(po smichani)

Vzhled bézova tekutina krémova tekutina s vyssi
viskozitou

Doba zpracovatelnosti (1 6 -7 min

kg) pfi teploté 25°C

Doba gelovani 7 —10 min

Vyformovani (dle tloust- 60 — 90 min

Ky odlité stény)

Po vytvrzeni Jednotka Neplnény PInény

(Vzorek vytvrzen 7 dni pfi systém systém

25°C)

Hustota g/cm3 1.1 1.6

Tvrdost Shore D 71-72 75-80

Ohybova pevnost N/mm2 55 47

Pevnost v tlaku (ISO 604) | N/mm2 45 47

E-modul (ISO 604) | N/mm2 1300 4350

Teplota skelného pfechodu Tg | °C 85-90 60-70%x*

Linearni smrsténix %0 2 1.3-15

* dle tloustky stény a mnozstvi plniva
*% po temperaci 14 hod/80°C Ize zvySit hodnotu Tg na 90 — 100°C

Skladovani

Skladovéani by mélo byt na suchém misté v originalnich obalech pfi teploté mezi

5 — 25°C, materidly by nemély byt vystavovany nizkym teplotam. V pfipadé krys-
talizace je mozno zahfat FC 52 B na teplotu 50 °C.Pfed upotfebenim nutno nechat
vychladnou na pokojovou teplotu.

Bezpecénostni
opatreni

Pozor!

Produkty firmy Ciba Spezialititenchemie GmbH Ize zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-
¢i, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikéliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti poZivatin. Z divodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé praci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporucuje se pouzivat fedidla. Po umyti
ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrousk( na jedno pouziti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpe€nostnich opatfeni naj-
dete v prirucce ,hygiena prace a zplsoby zpracovani produktd” firmy Ciba Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejn& jako v bezpedénostnich listech jednotlivych produk-
td. Radi Vam tuto publikaci zasleme.

Ciba Spezialititenchemie

Performance
Polymers

Nase technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dne$nimu stavu nasich znalosti. Presto
nezapominejte na vlastni zkousky materiald v souvislosti s Vasim konkrétnim pouZziti, zkusenostmi
atd. Vlastni pouZiti materiald je mimo nasi kontrolu a jste za né pIné odpovédni. Zaruujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.
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