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Polyuretanové rychletvrdnouci lici systémy
Ureol® FC 53 A + B + plnivo

Neplnény lici rychletvrdnouci polyuretanovy systém

Specifické vlastnosti

nepln ény 2-komponentni lici rychletvrdnouci systém s nizk ou
viskozitou pro gravita ¢€ni liti nebo liti pod vakuem

. rychlé odformovani
. bila barva, snadno barvitelny systém pastami ASTOR it
. plnitelny systém jakymkoliv suchym plnivem
Pouziti . odlitky modeld
. prototypy
. Sablony
Technické
parametry
Vlastnost 'FC 53 Polyol 'FC 53 Isocyanat
Vzhled ¢ira tekutina jantarova tekutina
Viskozita pfi 19C 75 mPa.s 30 mPa.s
Hustota pfi 20C 0,97 g/cm3 1.14 g/cm3
Zpracovani

'FC 53 Polyol
100

' FC 53 Isocyanat
100

SmeéSovaci pom ér
Hmotnostni dily

Objemové dily 100 100

Pfi dlouhodobéjsim skladovani se na dné oballl usazuje prostfedek pro uzavirani
vihkosti. Jedna se o nereaktivni pfisadu. Proto je nezbytné nutné oba kanystry
pred pouzitim fadné protfepat a jejich obsah homogenizovat.

Jen tak bude dodrzen sméSovaci pomér obou komponent.

Vlastnosti po smichani komponent  FC53 |
Viskozita pfi 19C (m Pa.s) |50

Doba zpracovatelnosti 0.5 kg smési pfi 25C  (min) |2.5-3

Tloustka odlité stény (mm) [1-10

Odformovani po (20 — 25C): (min) |30

Dosazeni finalnich mechanickych vlastnosti pfi 20C | 24 hodin
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Vlastnosti

Vlastnosti po vytvrzeni Norma Jednotka Hodnota
Hustota - g/cm3 11
Tvrdost ISO 868 Shore D 72
Linearni smrsténi - mm/m 1.4-1.9
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 55
Modul pruZnosti ze zkouSky ISO 178 MPa 1233453
ohybem

Pevnost tahova ISO 527 MPa 36
Taznost ISO 527 % 7,6+1.6
Pevnost tlakova ISO 604 MPa 83
Stlaceni ISO 604 % 40
Teplota skelného pfechodu po | - T 90

7 dnech pfi 20C

Teplota skelného pfechodu po |~ T 104
12 hod. pfi 60T

Skladovani

Skladovani by mélo byt na suchém misté v originalnich obalech pfi teploté mezi
18 — 30C, materialy by nem ély byt vystavovany nizkym teplotam.

,Citlivost* materialu na vzduSnou vlhkost Ize eliminovat horkym vzduchem nebo
dusikem. Obecné plati, Ze po otevieni originalniho baleni je nutno material co
nejdfive zpracovat.

Bezpe énostni
opat feni

Pozor!

Produkty firmy Ciba Spezialitdtenchemie GmbH Ize zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-
¢i, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti pozivatin. Z ddvodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé préci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporuéuje se pouZzivat fedidla. Po umyti
ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrouskd na jedno pouZiti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpec¢nostnich opatfeni naj-
dete v pfirucce ,hygiena prace a zplsoby zpracovani produkt(“ firmy Ciba Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné jako v bezpeénostnich listech jednotlivych produk-
td. Radi Vam tuto publikaci zaSleme.

Ciba Spezialitaitenchemie
Performance
Polymers

NasSe technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dneSnimu stavu nasSich znalosti. Presto
nezapominejte na vlastni zkousky materiald v souvislosti s Va$im konkrétnim pouziti, zku§enostmi
atd. Vlastni pouziti material(i je mimo naSi kontrolu a jste za né plné odpovédni. Zaru€ujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici naSim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.
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