HUNTSMAN

Performance
Polymers

Tooling Systems

Laminacni pryskyfice
Araldit® GY764BD + HY5138

Neplnéna epoxidova laminaéni pryskyfice s nizkou
viskozitou

Specifické vlastnosti nizka viskozita

. neobsahuje rozpoustédia

. transparentni, jen velmi malo nazloutla

. dlouha doba zpracovatelnosti po smichani komponent
[ ]

teplotni stabilita do 70 — 80°C pfi odpovidajici nasledné temperaci

Pouziti . v§eobecné pro vyrobu dild a pfipravku
Technické
Parametry
Vlastnost Araldit GY764BD | HY 5138
Vzhled nazloutla tekutina | bezbarva tekutina
Viskozita pfi 25°C (mPa.s) |350 - 550 10-25
Hustota pfi 20°C (g/cm3) 1,13 cca .0.90 - 0.95
Skladovatelnost pfi 18 — 25°C 3 roky 1 rok
Zpracovani
Smésovaci poméry Hmotnostni dily Objemové dily
Araldit GY764BD 100 100
Héarter HY 5138 25 30

Pred pouzitim pryskyfici dobfe promichejte, pfidejte tvrdidlo a smés homogenizujte
Jednotlivé vrstvy laminatu impregnuijte pfipravenou smési a timto zplsobem vyt-
vofte pozadovany dil max. tl. 5 - 8mm.

Prvni vrstvu nanasejte tehdy, kdyz je gelcoat nebo spojovaci vrstva ¢astecné
zgelovana nikoliv v8ak vytvrzena.

Vytvrzeni probiha pfi pokojové teploté, pro urychleni vytvrzeni je mozno systém
temperovat. Naslednou temperaci po vytvrzeni Ize zvysit teplotni stabilitu laminat-
tového dilu.
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Vlastnosti smési pryskyrice/tvrdidio

Araldit GY764BD + HY5138

Viskozita pfi 25°C (mPa.s)
Doba zpracovatelnosti (0.5kg /25°C) (min)
Vyformovani po (hod)

Minimalni nasledné dotvrzeni pred

pouzitim (hod)

280 — 320

60 - 70

18 —22

24 - 36

Dobu zpracovatelnosti systému lze regulovat pfidanim urychlovace Aradur 2958

dle nasledujici tabulky:

Varianta €. 1. 2. 3.
Araldit GY764-hmot.dily 100 100 100
Ren HY5138-hmot.dily 25 20 18
Aradur 2958-hmot. dily 0 5 7
Doba zpracovatelnosti
smési 0,5kg/23°C (min) 60 - 70 40-45 30-35
Vlastnosti
Systém GY764BD+HY5138 (bez urychlovace Aradur 2958CH)
Vlastnost | Norma Jednotka | Vytvrzeno | Vytvrzeno
Vlastnosti bez skelné tkaniny 7 dni/23°C | 8 hod/80
Tahové napéti ISO 527 N/mm2 55 70
Protazeni do lomu ISO 527 % 2,5 7
E-modul ISO 527 N/mm2 3100 3100
Ohybové napéti ISO 178 N/mm2 80 120
E-modul (ze zkousky ISO 178 N/mm2 3100 3100
ohybem)
R&zova pevnost ISO 179 kd/m2 22 27-30
Tg (TMA) °C 56 75-80
Teplotni odolnost ISO 75 °C 60-70 90
Skladovani
Produkty uvedené v tomto datovém listu je nutno skladovat pfi teplotach 18 — 25°C. Témto
podminkédm odpovida doba zpracovatelnosti uvedena na obalu.
Bezpeénostni Pozor!
opatreni Produkty firmy Ciba Spezialitditenchemie GmbH Ize zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-

¢i, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikéliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti poZivatin. Z divodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé praci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporu€uje se pouzivat fedidla. Po umyti
ruce otrete do papirovych (ne textilnich) ubrouskl na jedno pouziti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpecnostnich opatfeni naj-
dete v pfiruéce ,hygiena prace a zplisoby zpracovani produktd“ firmy Ciba Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné jako v bezpe&nostnich listech jednotlivych produk-
td. Radi Vam tuto publikaci zasleme.
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Ciba Spezialititenchemie NaSe technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dneSnimu stavu nasich znalosti. Pfesto

Performance nezapominejte na vlastni zkousky materiald v souvislosti s Vasim konkrétnim pouziti, zkusenostmi

Polymers atd. Vlastni pouziti materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni. Zaru¢ujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.
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