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Structural Composites

®Araldit LY 5052
Aradur HY 5052

Laminacni systém na bazi epoxidové pryskyfice vytvrzu-
jici za pokojové nebo zvysené teploty

PouZiti letecky pramysl — testovano LBA (Deutschen Luftfahrt-Bundesamt)
automobily/lodé

sportovni nacini

prumyslové komponenty

opravy

ruéni laminovani
RTM (resin transfer moulding)
tlakové vstiikovani

Zpracovani

Profil Laminaéni system Araldit LY 5052/Aradur HY 5052 wytvrzujici za pokejove tep-
toty Ize pouzit pro sirokou fadu primyslovych a technickych aplikaci.
Viskozita cbou komponent dovoluje snadné a jednoduché promichani pfi poko-
jové teploté stejné jako snadné prosyceni skelné tkaniny, carbonu a kevlaru.
Nizka viskozita systému je vhodna pro takové postupy, jako je ruéni laminovani
nebo RTM. Pro dosazeni pozadovanych vlastnosti |ze systém wytvrzovat pfi po-
kojoveé teploté nebo pii zvysene teploté.
Vysledkem je dobra pfilnavost a vynikajici mechanickd a dynamicka pevnost
laminadniho systému.

Technicka data
Araldit LY 5052 — modifikovana epoxidova pryskyfice

Forma Gira tekutina
Barva Gardner <2

Hustota pfi 25°C ISO 1675 g/cm3 1.16-1.18
Viskozita pfi 25°C DIN 53015 mPa.s 1000-1500
Epox.soug. SO 3001 Eg/kg 6.65-6.85

Aradur HY 5052 — modifikované aminove tvrdidlo

Forma Gira tekutina
Barva Gardner <4

Hustota pfi 25°C ISO 1675 g/cm3 0.93-0.95
Viskozita pfi 25°C DIN 53015 mPa.s 40-60

Podil aminu Ea/kg 9.60-9.80
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Skladovani Komponenty popsanég v tomto datovém listu je nutno skladovat na suchém misté
v originalnich obalech pfi teploté 18 — 25°C. Pak doba skladovatelnosti odpovida
datu, které je uvedeno na obalu
Dézu (sud) s materidlem po odliti materidlu opét tésné uzaviete.

Hmotnostni dily Objemove dily
Smésovaci pomér Araldit LY 5052 100 100
Aradur HY 5052 38 47

Obé komponenty jsou smichany pfesné ve smésovacim pomeéru a plné homogeni-
zovany. Pfesné dodrzeni smésovaciho poméru mlze ovlivnit vysledné viastnosti
systemu.

Poznamka:Pfi zpracovavani vétdiho mnozstvi systému muize dojit k narlistu exo-
termicke reakce béhem michani a wtvrzovéani. Doporuéujeme zpracovavat tako-
vd mnozstvi v nékolika mensgich nadobéch.

Pocfatecni viskozity pfi 18°C mPa.s 1150-1350
{Hoepplen) pfi 25°C mPa.s 600 — 700
pfi 40°C mPa.s 200 - 250
Narust viskozity pfi 25°C na 1500 mPa.s min 50 - 60
(izotermicky 159) na 3000 mPa.s min 90-110
pfi 40°C na 1500 mPa.s min 40 - 45
na 3000 mPa.s min 50 - 60
pfi 60°C na 1500 mPa.s min 15-18
na 3000 mPa.s min 18 — 22
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Doba zpracovatel- pfi 18°C min 280 - 320
nosti (100 g smési) pfi 25°C min 220 - 260
pfi 40°C min 45 - 55
Doba gelovani pfi 25°C min 420 - 500
{na ohféaté desce) pfi 40°C min 150 -170
pfi 60°C min 45 - 55
pfi 80°C min 15 -17
pfi 100°C min 5-6
pfi 120°C min 2-3

Uvedené hodnoty odpovidaji malému mnozstvi smési pryskyficeftvrdidlo. V za-
vislosti na druhu pouzite tkaniny se mohou vyse uvedené hodnoty ¢astedné mé-

nit.
Typicky vytvrzovaci Gelovani Nasledné wivrzeni
cyklus 8 — 16 hod pfi 25°C 7 dni pfi 25°C
4 — 8 hod pfi 40°C 15 hod. pii 50°C
1 — 2 hod pfi 60°C 2 — 10 hod pri 80°C
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Vlastnosti po vytvrzeni

Uvedené hodnoty jsou naméfeny na kontrolnim télisku, které bylo vyrobeno:
Gelovani: 16 hod pfi pokojove teploté  Vytvrzeni: 8 hod pfi 80°C

Teplota skelného
pfechodu (TMA)

Gelovani+
1 den pfi PT +
1 den pfi PT +

1 den pfi PT +
1 den pfi PT +

1 den pfi PT +
1 den pfi PT +

1 den pfi PT +
1 den pfi PT +

1 den pfi PT +
1 den pfi PT +

1 den pfi PT +
1 den pfi PT +

1 den pfi PT +
1 den pfi PT +

Vytvrzeni
1 den pfi 25°C
7 dni pfi 25°C

10 hod pfi 40°C
20 hod pfi 40°C

10 hod pfi 50°C
15 hod pfi 50°C

10 hod pfi 60°C
15 hod pfi 60°C

2 hod pii 80°C
8 hod pii 80°C

1 hod pfi 90°C
4 hod pii 90°C

1 hod pfi 100°C
4 hod pfi 100°C

°C
°C

°C
°C

°C
°C
°C
°C
°C
°C
°C
°C

°C
°C

Tg onset
50-52
60 — 64

68 -72
72-76

78 - 82
81-85

92 -96
94 -98

106 - 110
112 -116

104 - 108
112 - 116

116 - 120
123 -127

Tg
52 —55
62 - 66

70-76
74 -80

80 -85
82 -88

94 -104
96 - 106

108 - 114
114 -122

108 - 118
116 - 126

118 - 130
124 -136

+Gelovani 1 den pfi PT-pokojové teploté nebo pfi zvyéené teploté ma jen nepatrny
vliv ha vyslednou hodnotu Tg.

Prubéh tahového
napéti

(1ISO R 327 — 1966/ DIN 53 457 — 1987)

Veli¢ina Jednotka Tvrzeni
7 dni/ PT 15hod/ 50°C 8hod/80°C
Tahové napéti N/mm?2 49 - 71 82 — 86 84 — 86
Taznost % 15-25 3.1-37 57-59
Tah.napéti do lomu N/mm?2 49 -71 80 -83 80 -84
Protazeni do lomu % 15-25 35-55 70-85
Modul pruznosti E 1000 NF/mm2  3.35-3.55 3.45-3.65 3.00-3.20
Destrukce (CG — metoda PM 258-0/90)
Faktor intenzity napéti Kic MN m-3/2 0.80+0.05
Gi1c Jim2 202410
Ohybové napéti (DIN 53 452-1975)
Veli¢ina Jednotka Tvrzeni
15 hod / 50°C 8 hod / 80°C
Ohybové napéti N/mm?2 126 — 128 118 =121
Protazeni k.v. % 6.0-63 65-72
Napéti do lomu N/mm?2 89-104 87 —113
Protazeni do lomu % 9.4-111 85-13.4
E modul ze zkougky
ohybem N/mm?2 2950-3000 2700-2800
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Nasakavost

(ISO 62-1980)

Podminky Jednotka Tvrzeni
7 dni pfi PT 8 hod / 80°C
4 dny H20 /23°C % 0.45-0.50 0.40 -0.45
10 dni H20 /23°C % 0.70-0.80 0.65-0.70
30 min H20 100°C % 0.55-0.60 0.45-0.50
60 min H20 1100°C % 0.70-0.80 0.60-0.70
Soucinitel linearni
teplotni roztaZnosti  (DIN 53 752-1980)
Vytvrzeni Interval platnosti Jednotka Hodnota
7 dni pfi PT (20 —50°C) 1exp-6/K 97
15 hod pfi 50°C (20 — 90°C) 1exp-6/K 71
8 hod pfi 80°C (20 —120°C) 1exp-6/K 71

Poisonova konstanta

p=035
Bezpeé&nostni Pozor!
opatieni Produkty firmy Ciba Spezialititenchemie GmbH |ze zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-

¢i, jestlize jsou dodrZzovany ohvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti pozivatin. Z dlivodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé praci je nutho umyt si ruce teplou vodou. Nedoporuéuje se pouZivat fedidla. Po umyti
ruce otiete do papirovych (ne textilnich) ubrouskd na jedno pouziti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpecnostnich opatfeni naj-
dete v pfiruce ,hygiena prace a zplsoby zpracovani produktl” firmy Ciba Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné jako v bezpecnostnich listech jednotlivych produk-
tl. Radi Vam tuto publikaci zasleme.

Ciba Spezialitatenchemie

Performance
Polymers

Nage technické rady pro zpracovani materialll odpovidaji dnesnimu stavu nasich znalosti. Pfesto
nezapomingjte na viastni zkousky materiéll v souvislosti s Vasim konkrétnim pouZiti, zkuSenostmi
atd. Vlastni pouZiti materiald je mimo nasi kontrolu a jste za né piné odpovédni. Zaruéujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vdecbecnym podminkam prodeje a dodani.
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