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Vantico GmbH

Adhesives and Tooling

Tooling Systems

Araldit®-epoxidovy tixotropni natérovy systém

Araldit® SW5155 100 hmotnostnich dil
Tvrdidlo HY5159 10 hmotnostnich dil

Co Lo

Metalicky plnény povrchovy systém s vysokou teplotni
odolnosti vhodny pro vyrobu forem a modelu.

Specifické vlastnosti teplotni odolnost 120 — 125C
. tvrdy ot éruvzdorny povrch
. caste ¢né lestitelny
. dobré kryci schopnost na hranach
Pouziti . vyroba forem pro tvareni plastd
. vyroba forem pro RIM — polyuretanovych dill
. pfipravky a mérky, slévarenské modely
. formy pro laminaty
Technické
parametry
Vlastnost Araldit SW5155 ' Tvrdidlo HY5159
Vzhled -Seda viskozni tekutina nazloutld tekutina
Viskozita pfi 25CC 170000-240000 mPa.s 150-250 mPa.s
Hustota 1.4-1.45 g/cm3 0.98 g/cm3
Bod vzplanuti 126<C 115
Skladovatelnost 12 mésicl 12 mésicl
Smésovaci
pom éry
SméSovaci pom ér -hmotnostni dily -objemové dily
prysky Fice/tvrdidlo
Araldit SW 5155 100 100
Tvrdidlo HY 5159 10 15
Zpracovani

Pryskyfice a tvrdidlo je nutno fadné promichat tak, aby do smési bylo vmichano minimalni
mnozstvi vzduchovych bublin. Pryskyfici je nutno nanést alespon ve dvou vrstvach po 40-45
min pomoci tvrdého Stétce nebo Spachtle.

Pfed naslednou laminaci je nutno na ¢aste¢né zgelovany povrch nanést vhodnou spojovaci
VIStvu.
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Spotfeba systému

Spot feba gelu na 1m2 plochy v zavislosti na

tlous t'’ce vrstvy
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Vlastnosti p Fi zpra-

covani
Smés prysky fice / Jednotka
tvrdidlo p Fi 25T
Vzhled Seda tixotropni pasta
Doba zpracovatelnosti pfi min 30-35
25T (1kg sm ési)
Vyformovani po hod 16 - 24
Doporu €eny 16-24 hod 25C
vytvrzovaci cyklus 2 hod 40C
2 hod 60C
2 hod 80C
2 hod 100C
14 hod 120C
Vlastnosti po
vytvrzeni Vytvrzeni: Po vySe uvedeném vytvrzovacim cykl u
Vlastnost Norma |Jednotka odnota
Hustota g/cm3 1,34
Tvrdost Shore D ISO 868 Shore D 88
Pevnost v tlaku ISO 604 MPa 115-120
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 70 - 80
E-modul z ohybové ISO 178 MPa 4550 - 4650
zkousky
Razova pevnost ISO 179 kJ/m2 5-6
Tvarova stalost (DSC) ISO 75 T 115-120
Soucinitel teplotni DIN 53752 | 1 epx-6 1/K 58 - 62
roztaznosti linearni do
90<C
Skladovani Skladovani by mélo byt na suchém misté v originalnich obalech pfi teploté mezi

18 — 25C, materialy by nem ély byt vystavovany nizkym teplotam. V pfipadé krys-
talizace je mozno zahfat Araldit na teplotu 50C.P fed upotfebenim nutno nechat
vychladnou na pokojovou teplotu.
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Bezpe €nostni
opat feni

Pozor!

Produkty firmy Ciba Spezialitdtenchemie GmbH Ize zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-
¢i, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti pozivatin. Z ddvodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé praci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporucuje se pouzivat fedidla. Po umyti
ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrouskd na jedno pouziti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpeénostnich opatfeni naj-
dete v pFiruc¢ce ,hygiena prace a zpusoby zpracovani produktd” firmy Ciba Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné jako v bezpeénostnich listech jednotlivych produk-
tl. Radi Vam tuto publikaci zaSleme.

Ciba Spezialititenchemie
Performance
Polymers

NasSe technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dneSnimu stavu naSich znalosti. Presto
nezapominejte na vlastni zkouSky materiald v souvislosti s VaSim konkrétnim pouziti, zkuSenostmi
atd. Vlastni pouziti material(i je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni. Zaruéujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici naSim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.
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