HUNTSMVAN

Huntsman Advanced Materials GmbH

Tooling Systems

Araldit®-epoxidovy tixotropni natérovy systém

RenGel® SW 56 100 hmotnostnich dil
Ren HY 2404 13 hmotnostnich dil G
nebo

Ren HY5159 10 hmotnostnich dil

Lestitelny povrchovy systém s dobrou teplotni odolnosti

Specifické vlastnosti teplotn & odolny systém
. lestitelny
. vynikajici chemicka odolnost
Pouziti . vypénovaci formy, formy pro vakuové tvareni
. formy a pfipravky pro keramicky pramysl
. formy pro zpracovani polyesterd
J formy na ru¢ni laminaci
Technické
parametry
Vlastnost RenGel Ren Ren
SW56 HY 2404 HY 5159
Vzhled -karamelova -Cird Zluta -Cird Zluta
(var.cernd) tekutina tekutina
pasta
Viskozita pfi 25C tixotropni 3500 - 5500 150 - 250
Hustota 1.5/cm3 1.0-1.05 g/cm3 |0.98 g/cm3
Smésovaci
pom éry
SméSovaci pom ér -hmotnostni dily -objemové dily
prysky Fice/tvrdidlo
RenGel SW 56 100 100 100 100
Ren HY 2404 13 - 20 -
Ren HY 5159 - 10 - 15
Zpracovani

Pryskyfice a tvrdidlo je nutno fadné promichat tak, aby do smési bylo vmichano minimalni
mnozstvi vzduchovych bublin. Pryskyfici je nutno nanést alespon ve dvou vrstvach po 40-45
min pomoci tvrdého Stétce nebo Spachtle.

Pfed naslednou laminaci je nutno na ¢aste¢né zgelovany povrch nanést vhodnou spojovaci
Vrstvu.
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Spotfeba systému

Spotfeba gelu na 1m2 plochy v zavislosti na
tlous t'ce vrstvy

spot feba na 1m2 plochy
(ki

02 04 06 08 1 12 14

tlous tka vrstvy (mm)

Vlastnosti p Fi zpra-

covani
Smés prysky fice / Jednotka SW 56 + SW 56 +
tvrdidlo p Fi 25C HY 2404 HY 5159
Vzhled karamel karamel
Doba zpracovatelnosti pfi min 10-15 25-30
25T (250 g sm ési)
Vyformovani po hod 12 12
Vlastnosti po
vytvrzeni Vytvrzenti: s tvrdidlem HY 2404: 14 hod. post upné na 80C
s tvrdidlem HY 5159: 14 hod. postupn é na 100C
Vlastnost ‘ Norma ‘ Jednotka SW 56 + ’ SW 56 +
HY 2404 HY 5159
Hustota g/cm3 15 15
Tvrdost Shore D ISO 868 Shore D 90 90
Tvarova stalost (DSC) ISO 75 T 100 120
Skladovani Skladovani by mélo byt na suchém misté v originalnich obalech pfi teploté mezi
6— 28<C, materialy by nem ély byt vystavovany nizkym teplotam. V pfipadé krys-
talizace je mozno zaét Araldit na teplotu 50°Cied upotebenim nutno nechat
vychladnou na pokojovou teplotu.
Bezpe énostni Pozor!
opatfeni Produkty firmy Huntsman Advanced Materials (dfive Ciba) Ize zpracovavat bez jakéhokoli

nebezpedi, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené
materidly nedavejte do blizkosti poZzivatin. Z ddvodu zabranéni nezadouci alergické reakce
organismu se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné
bryle. Po kazdé praci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporucuje se pouzivat fedidla.
Po umyti ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrouskd na jedno pouziti. Pracovni
prostor musi byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpecnostnich
opatfeni najdete v pfiru¢ce ,hygiena prace a zpusoby zpracovani produktd“ firmy Huntsman
Advanced Materials GmbH (publ. €. 24 264/d) stejné jako v bezpeénostnich listech
jednotlivych produktu.
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Huntsman
Advanced
Materials GmbH

NaSe technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dneSnimu stavu naSich znalosti. Pfesto
nezapominejte na vlastni zkousky materiald v souvislosti s Va$im konkrétnim pouziti, zku§enostmi
atd. Vlastni pouziti material(i je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni. Zaruéujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.

Huntsman Advanced Materials GmbH SKOLIL KOMPOZIT s.r.o.
Breitenfurterstrasse 251 Beranovych 130

1231 — Wien 199 05 Praha 9

Rakousko Ccz

Tel. 00431801320 Tel/Fax 00420 220 873 550/553

skolilkompozit@skolilkkompozit.cz
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